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Bibliografia Básica Padrão

1. Site da ALTUS:
http://www.altus.com.br/site_ptbr/index.php?option=com_conten
t&view=article&id=26&Itemid=28

Kit Altus série DUO
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http://www.altus.com.br/site_ptbr/index.php?option=com_content&view=article&id=26&Itemid=28


26/11/2016

2

Aula 12 - Revisão

Training Box Duo TB130, TB131:

3

Aula 12 - Revisão

Training Box Duo TB130, TB131:

4



26/11/2016

3

Aula 12 - Revisão

5

Aula 12 - Revisão

6



26/11/2016

4

Aula 12 - Revisão

7

Aula 12 - Revisão

8



26/11/2016

5

Aula 12 - Revisão

9

Aula 12 - Revisão

10



26/11/2016

6

Aula 12 - Revisão

11

Aula 12 - Revisão

12



26/11/2016

7

Aula 12 - Revisão

13

Aula 12 - Revisão

14



26/11/2016

8

Aula 12 - Revisão

15

Aula 12 - Revisão

16



26/11/2016

9

Aula 12 - Revisão

17

Aula 12 - Revisão

18



26/11/2016

10

Aula 12 - Revisão

19

Aula 12 - Revisão

20



26/11/2016

11

Aula 12 - Revisão

21

Modbus é um Protocolo de comunicação de dados utilizado em sistemas de
automação industrial. Criado originalmente no final da década de 1970, mais
especificamente em 1979, pela fabricante de equipamentos Modicon. É um dos mais
antigos e até hoje mais utilizados protocolos em redes de Controladores lógicos
programáveis (PLC) para aquisição de sinais(0 ou 1) de instrumentos e comandar
atuadores. A Schneider Electric (atual controladora da Modicon) transferiu os
direitos do protocolo para a Modbus Organization (Organização Modbus) em 2004 e
a utilização é livre de taxas de licenciamento. Por esta razão, e também por se
adequar facilmente a diversos meios físicos, é utilizado em milhares de
equipamentos existentes e é uma das soluções de rede mais baratas a serem
utilizadas em Automação Industrial.

O modbus equivale a uma camada de aplicação e pode utilizar o RS-232, RS-485 ou
Ethernet como meios físicos - equivalentes camada de enlace (ou link) e camada
física do modelo. O protocolo possui comandos para envio de dados discretos
(entradas e saídas digitais) ou numéricos (entradas e saídas analógicas).
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PROFIBUS é o 2º tipo mais popular sistema de comunicação em rede de
comunicação industrial ficando atrás somente do protocolo Modbus, sendo que em
2004, estimava-se que existiriam mais de 10 milhões de nós instalados
mundialmente.

PROFIBUS foi desenvolvido em 1987 por Johan Sartwish Wilman, em São
Petersburgo.

Existem três diferentes versões de PROFIBUS:

PROFIBUS-DP (Decentralized Peripherals) esse protocolo foi a primeira versão 
criada. Indicada para o chão de fábrica, onde há um volume de informações grande e 
há a necessidade de uma alta velocidade de comunicação para que os eventos sejam 
tratados num tempo adequado.

https://pt.wikipedia.org/wiki/Protocolo_(ci%C3%AAncia_da_computa%C3%A7%C3%A3o)
https://pt.wikipedia.org/wiki/Comunica%C3%A7%C3%A3o_de_dados
https://pt.wikipedia.org/wiki/Automa%C3%A7%C3%A3o_industrial
https://pt.wikipedia.org/wiki/D%C3%A9cada_de_1970
https://pt.wikipedia.org/w/index.php?title=Modicon&action=edit&redlink=1
https://pt.wikipedia.org/wiki/Controlador_l%C3%B3gico_program%C3%A1vel
https://pt.wikipedia.org/wiki/Atuador
https://pt.wikipedia.org/wiki/Schneider_Electric
https://pt.wikipedia.org/wiki/Automa%C3%A7%C3%A3o_Industrial
https://pt.wikipedia.org/wiki/Camada_de_aplica%C3%A7%C3%A3o
https://pt.wikipedia.org/wiki/RS-232
https://pt.wikipedia.org/w/index.php?title=RS-485&action=edit&redlink=1
https://pt.wikipedia.org/wiki/Ethernet
https://pt.wikipedia.org/w/index.php?title=Meios_f%C3%ADsicos&action=edit&redlink=1
https://pt.wikipedia.org/wiki/Camada_de_enlace
https://pt.wikipedia.org/w/index.php?title=Entrada_digital&action=edit&redlink=1
https://pt.wikipedia.org/w/index.php?title=Sa%C3%ADda_digital&action=edit&redlink=1
https://pt.wikipedia.org/w/index.php?title=Entrada_anal%C3%B3gica&action=edit&redlink=1
https://pt.wikipedia.org/w/index.php?title=Sa%C3%ADda_anal%C3%B3gica&action=edit&redlink=1
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PROFIBUS-FMS (Fieldbus Message Specification) esta versão é uma evolução do
Profibus DP e destina-se a comunicação ao nível de células (nível onde se encontram
os PLCs). O FMS é tão poderoso que pode suportar o volume de dados até o nível
gerencial, mesmo que isso não seja indicado.

PROFIBUS-PA (Process Automation) é a versão mais moderna do Profibus. Uma
característica interessante deste protocolo é que os dados podem trafegar pela
mesma linha física da alimentação DC, o que economiza tempo de instalação e cabos
e diminui o custo de sua instalação. Sua performance é semelhante ao DP. Uma
característica interessante nesse protocolo, é o fato dele ser intrinsecamente seguro,
podendo ser usado em áreas classificadas.

PROFIBUS foi definida em 1991/1993 na norma DIN 19245, movida em 1996 para EN
50170, e desde 1999 incluída na normas IEC 61158/IEC 61784.
O padrão PROFIBUS é mantido, atualizado e comercializado pela PROFIBUS
International, uma organização sem fins lucrativos administrada de Karlsruhe na
Alemanha
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Meio físico
Existem três tipos de meio físico de comunicação que podem ser utilizados pelo
Protocolo Profibus, a saber:
RS-485 - É o meio físico mais utilizado e consiste basicamente de um cabo blindado e
dois fios, geralmente nas cores verde e vermelha. Nas extremidades da rede é
necessário realizar terminação da rede, que consiste num arranjo de resistores
interligados aos terminais da rede e dois pontos de tensão de referência
disponibilizados no dispositivo. Existe também a possibilidade de utilização de
terminadores ativos.
IEC 61158-2 - É um padrão que define regras e particularidades para aplicações em
automação de processos (Profibus PA), sobretudo para aplicações em áreas
classificadas.
Fibra óptica - É o meio físico mais recomendado para locais onde há grande
possibilidade de interferências eletromagnéticas (EMI). Existem equipamentos
disponíveis no mercado para efetuar a conversão de RS-485 para fibra óptica e vice-
versa, específicos para rede Profibus DP.
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Responda as seguintes questões:
1. Defina Modbus.

2. Defina Profibus e seus tipos.
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Responda as seguintes questões:

1. Defina Modbus.
É um Protocolo de comunicação de dados utilizado em sistemas de automação
industrial. Foi o protocolo utilizado com o CLP série ALTUS DUO.

2. Defina Profibus e seus tipos.
O PROFIBUS é um padrão de rede de campo aberto e independente de
fornecedores, onde a interface entre eles permite uma ampla aplicação em
processos, manufatura e automação predial. Seus tipos são: PROFIBUS DP,
PROFIBUS PA e PROFIBUS FMS.
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3. Como podemos classificar o encoder e o motor do CLP ALTUS?
O encoder é classificado como uma entrada rápida do Bloco 1, enquanto que o
motor é classificado como uma saída rápida 1 ou PTO (saída de pulso).

4. Qual padrão utilizamos entre um mestre e um escravo para que os mesmos
funcionem?
Utiliza-se sempre o padrão de comunicação RS-485 entre o mestre e o escravo.

5. Qual caminho utilizo para configurar um elemento mestre e outro escravo?
Utiliza-se a ABA Recursos do programa MasterTool IEC e em seguida
Configurações de CP (Controlador Programável).
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6. Quais operandos são responsáveis pelo sentido de rotação do motor e nível 
de velocidade?
Rotação: operador %QX0.2, caso esteja em nível lógico “0” girara no sentido 
horário e caso esteja no nível lógico “1” irá girar no sentido anti-horário.
Mudança de velocidade: operador %QX0.4, que seleciona o número de passos 
por volta. Se for “0” selecionará 200 passos para uma volta, se for “1” 
selecionará 400 passos para cada volta completa.

7. O uso do display de 7 segmentos para mostrar uma saida analógica é 
configurado a partir de qual operando?

É configurado via mestre ou escravo como saída Analógica no operando %QW3
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8. Para configurar o Encoder do CLP deve-se utilizar:

Parâmetros de comunicação.
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9. Para configurar o uso do motor no CLP deve-se acessar o modo: B.

a) PWM
b) PTO
c) Entradas Rápidas
d) MODBUS Escravo
e) Nenhuma das anteriores.

10. Para configurar o Encoder do CLP deve-se utilizar: B.

a) Saídas rápidas.
b) Entradas rápidas.
c) Saídas e entradas rápidas.
d) Saídas analógicas.
e) Entradas analógicas.
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11. Para configurar o botão de variação de tensão deve-se utilizar entradas 
analógicas que está no grupo de Configuração de CP: E.
a) COM1.
b) COM2.
c) MODBUS Mestre.
d) MODBUS Escravo.
e) Barramento.

12. Ao utilizar a aba MAIN, é possível no teclado membrana supervisionar os 
botões por meio de elementos: B.

a) Isométricos.
b) Geométricos.
c) Finitos.
d) de automação.
e) Fechados.
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1. ALTUS DUO. Disponível em: 
http://www.altus.com.br/sit
e_ptbr/index.php?option=c
om_content&view=article&i

d=26&Itemid=28

Acesso em 15 set. 2016.

2. 
https://www.citisystems.com.br/modbus
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